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Bezluzowe zawiasy wieloprzegubowe z
samokalibrujagcymi sie tozyskami slizgowymi iglidur
do zastosowan motoryzacyjnych

Firma igus opracowuje nowy, wysoce odporny na zuzycie materiat
iglidur F300, ktéry nadaje sie do kataforezy, czyli malowania

foretycznego

W praktyce nie jest tatwo w sposéb ekonomiczny wyprodukowaé
bezluzowe zawiasy wieloprzegubowe np. dla kinematyki spoilera czy
stelazy miekkich skiadanych dachéw do aut typu cabrio. Otwory
formowane podczas tloczenia blach sa malej precyzji i maja ostre
krawedzie, co w pofaczeniu z nitami kutymi na zimno (réwniez matej
dokladnosci) wymaga zastosowania kalibrowanych tozysk slizgowych.
Dzieki swoim tozyskom slizgowym z trybologicznie zoptymalizowanych
tworzyw sztucznych, takich jak nowy, elektrycznie przewodzacy materiat
iglidur F300, firma igus oferuje lepsze pod wzgledem technicznym
rozwigzanie, ktére kosztuje mniej. Podczas procesu malowania
foretycznego, a doktadniej na etapie suszenia, tozysko samo sie kalibruje.

Ponadto tozyska z tworzyw sztucznych nie sg wrazliwe na korozje.

Wiatr, stonice i pusta, kreta droga wijgca sie w malowniczym gorskim terenie.
Tak wyobrazasz sobie relaksujgcg jazde swoim autem bez dachu. Z drugiej
strony, gdy wieje, pada i jezdzisz w miescie, cieszysz sie, ze mozesz szybko
zamkng¢ dach. Do tego niezbedne sg zawiasy 0 skomplikowanej kinematyce-
najlepiej bezluzowe. Skutecznos¢ elementéw poprawiajgcych aerodynamike
pojazdu lezy w ich wykonaniu. W praktyce otwory, na ktérych odbywa sie ruch
sg tylko "z grubsza" wybite na prasie. Do tego dochodzg nity i tozyska slizgowe,
ktére réwniez muszg dziata¢ bezluzowo w catym systemie, aby unikng¢ hatasu
i grzechotania. Metalowe, zwijane z blachy tozyska pokryte PTFE byly do tej
pory domysing opcja, ale ich kalibracja po montazu w otworze, wymaga duzego
wysitku. Tu do gry wkracza firma igus, specjalista w dziedzinie motion plastics,
ze swoimi polimerowymi tozyskami Slizgowymi, takimi jak te wykonane z
nowego materiatu iglidur F300. " Wada polimerowych fozysk slizgowych — to,
ze stajg sie miekkie w wysokich temperaturach — jest tu zaletg", wyjasnia

Markus Feth, szef dziatu automotive w firmie igus.
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Samokalibracja w wyniku dziatania wysokich temperatur

Tuleja wykonana z materiatu iglidur F300 jest montowana na wcisk do otworu
wybitego na prasie w blasze. Poddawana jest katodowemu malowaniu
zanurzeniowemu, czyli procesowi réwnomiernego pokrycia powierzchni z
udziatem pradu elektrycznego. W tym celu firma igus opracowata nowy materiat
iglidur F300, ktory przewodzi elektrycznos$¢, dzieki czemu nie izoluje
poszczegodlnych czesci zawiasu. Przewodnos¢ musi by¢ wystarczajgca do
uzyskania dobrej powtoki dla duzych napieé. Niemniej jednak tozyska igus nie
przewodzg pragdu az tak dobrze jak ich metalowe odpowiedniki, wiec nie
odnotowano znaczgcych problemow z korozjg podczas zwyktych testow OEM
w komorze solnej i zmianach klimatycznych. Jest to szczegodlnie wazne w
przypadku elementoéw aerodynamicznych, takich jak kinematyka spojleréw i
regulowane dyfuzory, ktére stanowig zewnetrzny body kit i sg narazone na
dziatanie wszystkich czynnikow pogodowych. Materiat ten jest ponadto
wyjagtkowo odporny na zuzycie i wytrzymuje wysokie temperatury stosowane
podczas suszenia powtok w dalszym procesie malowania. tozysko rekalibruje
sie wtasnie w procesie suszenia w temperaturze od 180 do 220 stopni. Pomimo
niedoktadnie wybitych otwordw i nitdw formowanych na zimno, klient otrzymuje

w ten sposob fozysko o znikomym luzie, ktére dziata ptynnie i gtadko.

Wiecej informacji o nowym tozysku slizgowym iglidur F300 mozna znalez¢ na
stronie; https://www.igus.pl/info/iglidur-f300-plain-bearings-for-cathodic-dip-

painting
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plastics for longer life

Podpis pod ilustracja

Obraz PM0323-1
Firma igus opracowata wysoce odporny na zuzycie materiat iglidur F300

specjalnie dla bezluzowych elementéw w samochodach. (Zrédto: igus GmbH)
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O FIRMIE IGUS:

igus GmbH opracowuje i produkuje polimerowe komponenty maszyn do pracy w ruchu. Te
bezsmarowe, wysokowydajne tworzywa sztuczne ulepszajg technologie i obnizajg koszty,
gdziekolwiek sg zastosowane. Firma igus jest Swiatowym liderem w dziedzinie zasilania, wysoce
elastycznych przewodow, tozysk slizgowych i liniowych, a takze techniki srub pociggowych
wykonanych z trybopolimerow. Jest przedsigbiorstwem rodzinnym z siedzibg w Niemczech, w
Kolonii, posiada przedstawicielstwa w 31 krajach i zatrudnia 4900 pracownikow na catym swiecie.
W 2021 roku, firma igus osiggneta obroty w wysokosci 961 milionéw euro. Badania
przeprowadzone w najwigkszych laboratoriach badawczych w branzy, przynoszg innowacyjne
rozwigzania zapewniajgce bezpieczenstwo uzytkownikéw. 234 000 artykutéw jest dostepnych
prosto z magazynu, a ich zywotno$¢ mozna obliczy¢ online. W ostatnich latach, firma rozwijata
sie, tworzgc rowniez wewnetrzne start-upy, m.in. dla fozysk kulkowych, napedéw robotéw, druku
3D, platformy RBTX dla Lean Robotics i inteligentnych tworzyw sztucznych dla Przemystu 4.0.
Do najwazniejszych inwestycji Srodowiskowych nalezy program "eko-prowadnik”, czyli recykling
zuzytych prowadnikéw, oraz udziat w przedsiebiorstwie produkujgcym olej z plastikowych

odpaddw.
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